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【つくば倉庫】
〒306-0112
茨城県古河市東山田4911
【羽生倉庫】
〒348-0022
埼玉県羽生市下手子林647-1

・海外
【待世伊（上海）貿易有限公司】
中国上海市宁夏路201号科創大厦8B

関 連 会 社 ： 株式会社 ティアンドケー
株式会社 KTM 
有限会社 大成金型

商 号： 株式会社 タイセイ TAISEI CO.,LTD

設 立： 平成4年7月 所在地
資 本 金： 2000万円 〒343－0843
代表取締役社長： 熊耳 勇 埼玉県越谷市蒲生茜町11－4
従 業 員：28名 ＴＥＬ 048-989-3679

ＦＡＸ 048-990-0799

【加須工場】
〒347-0032
埼玉県加須市
大字花崎1282-7

【つくば工場】
〒306-0113
茨城県古河市
谷貝965-1

【吉川工場】
〒342-0056
埼玉県吉川市
平沼1-6-13

会社概要
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【加須工場】
成形機

350t ＴＯＹＯ Ｓｉ－３５０ＶＩ 1台
280t ＴＯＹＯ Ｓｉ－２８０ＶＩ 1台
180t ＮＩＳＳＥＩＦＮ４０００ 1台
180t ＮＩＳＳＥＩＮＥＸ１８０ 1台
140t ＮＩＳＳＥＩＦＮ３０００ 1台
100t ＮＩＳＳＥＩＮＥＸ２０００1台
80t ＴＯＹＯ Ｓｉ－８０ＶＩ 1台
50t ＴＯＹＯ Ｓｉ－５０ＶＩ 1台

【つくば工場】
成形機

360t ＮＩＳＳＥＩＦＮ７０００ 1台
350t ＮＩＩＧＡＴＡＮＮ３５０Ｍ 1台
350t ＮＩＩＧＡＴＡＮＮ３５０Ｈ 1台

付帯設備
ルーダー機 1台 エアーシャワー 1台
充填機 ４ＤＴＸ 1台 シュリンクトンネルＶＳ５００ＥＣ 1台
シーラー ＦＩ－３００ 1台 Ｔ型シーラー ＶＴ４５０ 1台

弊社の設備一覧

VS500EC

VT450

SI350-6

SI-280-6
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成形加工の種類
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①射出成形（インジェクション成形）

②押出成形

③真空成形

④ブロー成形
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射出成形（インジェクション成形）

射出成形とは注射器で液体を送り込む様子に似ていることから、「射出成形」と呼
ばれている。
射出成形は金型を用いた成形法の一つです。

射出成形とは、加熱溶融させた合成樹脂材料を金型に送り込んだ後、冷却・固化させることによって、

成形品を得る方法です。射出成形では複雑な形状を含めて多様な形の部品を、連続して素早く大量

に製造することができます。そのため、日用品をはじめとして幅広い分野の製品で利用されています。
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弊社の主な製品①

化粧品トレー 情報収集用ケース 上皿天秤

パチンコ部品 車のシャーシーモデル 港湾標識灯具（PC）
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航空機製品

ボーイング社のギャレー、フライトデッキ、
ラバトリー内装部品の厳しい航空機スペッ
クをクリア。

トレーサビリティに基づいた生産管理の元
世界トップを誇る㈱ジャムコ社へ各種部品
提供しております。
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弊社の主な製品②



①材料
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射出成形で製品化するために必要な要素

②金型

③射出成形機
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プラスチック材料の種類
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略号 名称
結晶
構造

重視される特性の例 用途例

PE ポリエチレン

結晶性

耐水性、衛生性、低価格
包装用フィルム、容器、
日用品

PP ポリプロピレン
軽量性、ヒンジ特性、
低価格

包装用フィルム、自動車
外装部品、日用品

PC ポリカーボネート

非晶性

透明性、衝撃特性、耐熱性
寸法安定性

自販機部品、導光板、
複写機部品

PS ポリスチレン 透明性、衛生性、低価格
透明ケース、保温容器、
日用品

PMMA
ポリメタクリル酸
メチル（アクリル/
メタクリル樹脂）

透明性、表面硬度、意匠性
透明ケース、照明器具、
看板

ABS
アクリロニトリル・
ブタジエン・スチレン

意匠性、めっき加工性、
寸法安定性

自動車内装部品、家電、
日用品
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材料の形状の動画（ペレット）
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金型は、固定側（キャビ）と可動側（コア）に分かれており、固定側（キャビ）は、常に成形機に
付いている側で、スプールから樹脂が高圧で注入されます。
可動側（コア）は、開閉の往復運動をする側で、樹脂を注入する際は、射出圧に耐えうる圧力
で閉め、成形後は、成形品を取り出すために開きます。
また、両型板のあわせ面を金型分離面（パーティング面）と言います。
コア受け板は、射出圧で型がたわむのを防ぐために設けられています。
突出し板の両側には、コア受け板と可動側取付板との間で、突出し板がストロークするための
領域を確保するために、スペーサブロックがあります。
突出し板には、製品を押し出す為の、たくさんの突出しピンが取り付けられています。

３プレート金型２プレート金型
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①
③ ②

金型の構造

② ①
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金型とゲートの分類
構造として、主に2プレート金型、3プレート金型があり、それぞれゲートの方式により、

以下の特徴を持っています。

金型種類 ゲート方式 長所 短所

２プレート金型

ダイレクト
ゲート

・ゲートによる圧力損失が少ない
・構造が単純で安価・壊れにくい

・後工程でゲートカットが必要
・ゲートカット跡が大きい
・多数個取りができない
・多点化ができない

サイドゲート
・ゲートによる圧力損失が比較的
少ない
・構造が単純で安価・壊れにくい

・後工程でゲートカットが必要
・ゲート跡が残る

サブマリンゲート ・後工程でゲートカットが不要
・側面にしか設置できない
・ゲート跡は凸とならないが汚い

３プレート金型 ピンゲート

・後工程でゲートカットが不要
・ゲート跡が小さく目立ちにくい
・多点化・多数個取りが容易
・均等な圧力分布が得られやすい

・ランナーが長いため材料使用量
が多い
・金型サイズが大きい
・構造が複雑・高価
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射出成形機の仕組み
射出成形機（しゃしゅつせいけいき）

金型取付位置
取付けた金型に溶けた材料を流し込み、成形品を作ります。

ホッパ
ペレットと呼ばれる、米粒状のプラスチック材料を入れておくタンク

加熱シリンダ
プラスチック材料（ペレット）を加熱、溶融し、圧力をかけて金型に流し込む装置

引用：日精樹脂工業㈱の画像
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１．溶かす (溶融)
米粒状のプラスチック材料を、加熱シリンダの中で加熱
（200～300℃）し、水アメ状に溶かします。
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引用：日精樹脂工業㈱の画像
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1.－①材料を溶かす
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1.－②溶かした材料を射出する動画
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２．流す (射出)
溶けた材料を、ちょうど注射器のように圧力をかけて
金型の中に流し込みます。
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引用：日精樹脂工業㈱の画像
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３．固める(保圧・冷却)
金型内に流し込まれたプラスチックが固まるまで、
数秒から数分、圧力をかけたまま冷却します。
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引用：日精樹脂工業㈱の画像
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４．取出す (型開き・製品取出し)
製品が固まった後、金型を開いて成形品を取り出します。
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引用：日精樹脂工業㈱の画像
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金型の仕組み
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弊社工場の成形生産工程の動画
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